ООО «НОТИС»

РУКОВОДСТВО ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ

ПАНЕЛИ ОПЕРАТОРА
г.Бердск

1 Панель оператора

Панель предназначена для конфигурирования линии и индикации текущего состояния узлов. 

ВНИМАНИЕ!!!

Панель оператора имеет сенсорный экран, ввод и изменение параметров осуществляется нажатием пальца руки либо специальной указкой на нужном поле.

Запрещено воздействовать на экран остроконечными металлическими предметами (шариковые ручки, гвозди и т.д.). 
Пароли для всех учетных записей по умолчанию 12345
Имя сетевой папки «Share»
2 Интерфейс программы

2.1 Главное окно


Главное окно отображает текущий режим работы, производительность, состояние узлов линии. Описание неисправностей и предупреждения отображаются в нижней части окна.
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обновить – обновляет информацию об ошибках и предупреждениях.
пуск – осуществляет запуск автомата.

останов / сброс ошибки – осуществляет останов автомата.

обнулить итоги за смену - осуществляет сброс значений веса и количества доз за смену (период между включением и отключением питания контроллера А100). Данные параметры автоматически сбрасываются при выключении питания.

отчеты - отображает отчеты об отгруженных величинах доз и времени выгрузки, а также отображает запись событий.
параметры дозатора - отображает параметры контроллера А100, необходимые для оперативной регулировки
масса дозы - желаемая масса дозы.
точность - желаемая точность набора дозы.

производительность - необходимая производительность.
период разгрузки - необходимый период разгрузки дозатора.
2.2 Добавление/изменение учетных записей пользователей
ВАЖНО!!! Пароли для всех учетных записей по умолчанию 12345

Ввод (установка) пустого пароля обеспечит автоматическую регистрацию данного пользователя при запуске программы.
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Уровень доступа «Наладчик»:
1) Добавление, удаление, изменение учетных записей пользователей 

2) Изменение параметров

3) Сохранение, удаление данных статистики. 

4) Управление расширенными параметрами линии (доступно меню «расширенные параметры дозатора»).

5) Изменение системного времени (установка часового пояса, установка точного времени). Для этого необходимо нажать на часы, расположенные в верхнем правом углу.

6) Доступ к служебной утилите. Для этого необходимо нажать на иконку в верхнем левом
Уровень доступа «Технолог»:

1) Изменение параметров дозатора

2) Сохранение данных статистики. 

3) Управление расширенными параметрами линии (доступно меню «расширенные параметры дозатора»).

Уровень доступа «Оператор»
1) Изменение параметров дозатора во время простоя

2) Сохранение данных статистики. 

Для редактирования записей необходимо авторизоваться с правами «наладчик», затем нажать на кнопку выбора пользователей и выбрать «управление»
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ВАЖНО!!! Пользователь с уровнем доступа «наладчик» должен быть ответственным и квалифицированным сотрудником.

Учетная запись с уровнем доступа «наладчик» имеет возможность запустить служебную утилиту Macs21Test, которая позволяет завершить работу программы и выйти на рабочий стол операционной системы Windows XP Embedded которая установлена на панели оператора. Данные возможности необходимы исключительно для следующих действий:

1) проверка диска штатной утилитой операционной системы Windows XP Embedded
2) замена (обновление) программного обеспечения

Служебная утилита Macs21Test также предназначена для отладки программного обеспечения в момент разработки.

2.3 Параметры дозатора


Процессом дозирования управляет контроллер А100 входящий в состав линии. Подробные схемы подключения и параметры контроллера А100 описаны в руководстве пользователя для контроллера А100.
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темп набора дозы вибропитателем (1 - 16):

1 – очень медленно, но максимально точно.

16 – быстрая фасовка с высокой скоростью подачи продукта. Но точность набора – минимальная.
время разгрузки дозы – время, в течение которого будет открыт ковш дозатора. Данная величина должна быть достаточной для полного освобождения ковша от продукта.

способ (алгоритм) дозирования:

набор заданного веса - заданное оператором количество продукта набирается в контейнер или сменную тару. Обнуление тары производится автоматически согласно параметрам работы.

по убыванию веса на ГПУ - дозирование производится по убыванию веса продукта, заранее загруженного в бункер или контейнер. Когда масса оставшегося продукта уменьшится на указанную величину, дозирование закончится.

дозирование клапаном для ДНД - при дозировании клапаном указывается расход жидкости в единицу времени. Контроллер определяет коэффициент заполнения управляющего сигнала для текущего задания. 

проходные весы - автоматической циклическое дозирование продукта с указанной периодичностью, или величиной дозы, или согласно заданной производительности в единицу времени.

установить способ дозирования «проходные весы» - устанавливает способ дозирования «проходные весы» этот способ является основным для данной лини.
режим работы проходных весов:

режим измерения - как только вес продукта достигнет заданной величины, он разгружается и начинается новый цикл работы.

постоянный период - разгрузка дозы производится через заданный интервал времени. Режим может быть использован для нормирования скорости прохождения продукта.
заданная производительность - количество продукта в единицу времени и вес одной порции задает оператор. Контроллер автоматически определяют интервал разгрузки с учетом фактически полученной производительностью.

контроль производительности - параметр используется при работе по заданной производительности.
2.4 Расширенные параметры дозатора

Программа панели оператора позволяет калибровать и изменять большинство параметров контроллера А100.
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Вес дозы НЕТТО - вес Нетто одной набираемой в грузоприемное устройство порции дозируемого продукта.
Допустимая погрешность набора в "+" (перебор) - если вес набираемой порции превысит номинальный вес свыше указанного значения, контроллер выставит флаг ошибки.

Допустимая погрешность набора в "-" (недобор) - если по окончанию дозирования вес набираемой порции окажется ниже номинального (с учетом допустимой погрешности), контроллер возобновит набор. Возможно однократное автоматическое возобновление набора.
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Последовательность работ:

Сначала разгрузка -> затем набор - когда вес дозы не меняется от цикла к циклу, для ускорения работы целесообразно набирать следующую дозу сразу после разгрузки.

Сначала набор -> затем разгрузка - если каждый раз масса дозы меняется (заранее не известна) или недопустимо держать продукт на ГПУ, следует выбирать последовательность фаз: сначала набор, затем разгрузка.

Режим разгрузки:

По времени - если продукт быстро покидает ГПУ, то скорость работы можно повысить, отменив контроль веса при разгрузке.
Контроль веса в ГПУ - при принудительной разгрузке набранной дозы или долгом времени разгрузки можно оптимизировать скорость работы, включив контроль веса при разгрузке.

Контроль подачи продукта при дозировании - изменяет тайм-аут набора дозы или полностью его отменяет.
Периодичность контроля нуля и обнуление тары - параметр используется для повышения производительности работы дозатора в тех случаях, когда вес грузоприемного устройства не меняется от цикла к циклу.
Требуемая скорость набора (1-16) для вибропитателя:

1 – очень медленно, но максимально точно.

16 – быстрая фасовка с высокой скоростью подачи продукта. Но точность набора – минимальная.

Режим работы шторки:

Отключена - всегда поднята.

Крупнокусковой продукт - закрывает часть лотка при окончании дозирования, когда осталось подать 1-2 куска.

Полностью закрывает тракт подачи - используется для предотвращения самопроизвольного падения продукта по окончанию дозирования.

Контроль производительности проходных весов - параметр используется при работе по заданной производительности.
Режим работы проходных весов:

Режим измерения - как только вес продукта достигнет заданной величины, он разгружается и начинается новый цикл работы.

Постоянный период - разгрузка дозы производится через заданный интервал времени. Режим может быть использован для нормирования скорости прохождения продукта.
Работа по заданной производительности (вес в минуту) - количество продукта в единицу времени и вес одной порции задает оператор. Контроллер автоматически определяют интервал разгрузки с учетом фактически полученной производительностью.
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Алгоритм (Способ) дозирования:

Набор заданного веса - заданное оператором количество продукта набирается в контейнер или сменную тару. Обнуление тары производится автоматически согласно параметрам работы.

По убыванию веса на ГПУ - дозирование производится по убыванию веса продукта, заранее загруженного в бункер или контейнер. Когда масса оставшегося продукта уменьшится на указанную величину, дозирование закончится.

Дозирование клапаном для ДНД - при дозировании клапаном указывается расход жидкости в единицу времени. Контроллер определяет коэффициент заполнения управляющего сигнала для текущего задания. 

Проходные весы - автоматической циклическое дозирование продукта с указанной периодичностью, или величиной дозы, или согласно заданной производительности в единицу времени.

Тип привода, подключенного к выходу TRIAC1:

Вибропитатель - для управления амплитудой вибрации и скоростью подачи продукта на обмотку электромагнита подается только часть одной полуволны из сети 220V с частотой 50Hz.

Шнек с частотным преобразователем - ключ на 24V и аналоговый выходной сигнал 0-10V управляют работой частотного преобразователя, к которому подключен шнековый питатель.

Шнек - включение питателя производится с помощью контактора. Допускается использование 2-х шнеков для грубой и точной подачи.

Клапан - используется для дозирования жидкостей. Коэффициент заполнения управляющего сигнала определяет среднюю скорость подачи или расход в единицу времени.

Шибер - в процессе работы контролируются концевые выключатели "Шибер открыт" и "шибер закрыт".

Назначение ключа TRIAC2:

Разгрузка - сигнал на открытие створок контейнера для сброса набранной дозы. Или сигнал включения шнека принудительной разгрузки.

Начать разгрузку - разгрузка с использованием шиберной заслонки, управляемой электродвигателем, может использовать 2 управляющих сигнала на открытие и реверсное включение на закрытие и 2 концевых выключателя.

Фиксация тары - при дозировании в сменную тару, например, мешок, может потребоваться сигнал для фиксации тары перед началом дозирования и освобождение тары по окончанию всех работ.

Дистанцеры/автоподгрузка - во избежание повреждения тензометрических датчиков во время уплотнения продукта могут быть использованы дистанцеры

При дозировании "по убыванию" перед началом работ должно быть достаточное количество продукта на ГПУ. При необходимости контроллер автоматически добавит в контейнер его тредуемое количество.

Назначение ключа TRIAC3:

Набор грубо - используется в системах с двумя питателями  набора дозы: "грубо" и "точно".

Конец набора - набор с использованием шиберной заслонки, управляемой электродвигателем, может использовать 2 управляющих сигнала на открытие и реверсное включение на закрытие и 2 концевых выключателя.

Верхний каскад вибропитателя - используется в 2-х каскадных дозаторах для трудно дозируемого продукта.

Вибротранспортер - в процессе работы может требоваться виброуплотнение с регулируемой амплитудой и отвод набранных доз из зоны разгрузки.

Назначение ключа TRIAC4:

Побудитель набора - включается в процессе набора дозы согласно временным интервалам, указанным оператором.

Побудитель разгрузки -включается в процессе разгрузки дозы согласно временным интервалам, указанным оператором.

Шторка - может быть использована для переключения с "грубой" на "точную" подачу или закрывать питатель для предотвращения самопроизвольного падения продукта.

Конец разгрузки - разгрузка с использованием шиберной заслонки, управляемой электродвигателем, может использовать 2 управляющих сигнала на открытие и реверсное включение на закрытие и 2 концевых выключателя.

Технологическая операция №1 - по окончанию разгрузки дозы может быть запущен смеситель или выполнена другая технологическая операция согласно временным соотношениям, указанным оператором.

Фиксация тары - при дозировании в сменную тару, например, мешок, может потребоваться сигнал для фиксации тары перед началом дозирования и освобождение тары по окончанию всех работ.

Назначение ключа TRIAC5:

Побудитель набора - включается в процессе набора дозы согласно временным интервалам, указанным оператором.

Побудитель разгрузки - включается в процессе разгрузки дозы согласно временным интервалам, указанным оператором.

Автоподгрузка продукта - при дозировании "по убыванию" перед началом работ должно быть достаточное количество продукта на ГПУ. При необходимости контроллер автоматически добавит в контейнер его тредуемое количество.

Сигнал готовности - используется для синхронизации работы со смежным оборудованием, индикации ошибок и индикации выполнения работ.

Технологическая операция №2 - одновременно с разгрузкой дозы может быть запущена другая технологическая операция согласно временным соотношениям, указанным оператором.
Фиксация тары при работе с ковшом - при дозировании в сменную тару, например, мешок одновременно с использованием контейнера для дозирования, может потребоваться сигнал для фиксации тары при разгрузке контейнера.
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Наибольший предел взвешивания – верхняя граница взвешивания. Не следует путать его с массой набираемой дозы. НПВ может в несколько раз превышать реально набираемый вес. Критерием выбора значения НПВ могут быть характеристики используемых тензометрических датчиков или параметры устройств подачи продукта.


Эталонный вес – для калибровки рекомендуется использовать гирю (гири) не ниже 4-го класса точности с весом в диапазоне от 0,3*НПВ до НПВ. При отсутствии гирь допускается проводить калибровку известным весом, предварительно определенном на весах.

Критерий достоверности – погрешность взвешивания.

Цена деления – рекомендуемое значение 0,1 г.

Частота среза фильтра – данный параметр влияет на точность измерения веса, чем ниже частота, тем точнее измерения и тем больше требуется времени для их проведения. Оптимальным является значение в 6 Гц.

Ноль – фиксация показаний АЦП без веса.

Эталон – фиксация показаний АЦП с эталонным весом.
2.5 Отчеты
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Меню предлагает два вида статистики по весу и события, а также информацию о размере файлов и свободном месте на диске.
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Обновить – обновление информации.

Удалить запись – удаление выбранной записи. Доступно пользователям с уровнем доступа «наладчик».

Удалить все записи – удаление всех выведенных записей за выбранный отрезок времени. Доступно пользователям с уровнем доступа «наладчик».

Сохранить отчет – необходимо подключить Flash-карту к USB порту панели оператора. Также статистика сохраняется в папку «D:\Share», данная папка открыта для общего сетевого доступа «\\IP_адрес_панели_оператора_в_сети\Share». 
Имена файлов статистики следующие:

год_месяц_число_часы_минуты_вес.csv
год_месяц_число_часы_минуты_суммарный_вес.csv
год_месяц_число_часы_минуты_события.csv
Дальнейшая обработка файлов возможна, например, в приложении Open Office, Microsoft Office.
3 Начало работы
Перед началом работы необходимо ввести (проверить) параметры дозатора: темп набора дозы вибропитателем, время разгрузки дозы, проверить способ дозирования и если он отличается от «проходные весы» то установить способ дозирования «проходные весы», выбрать подходящий режим работы и контроль производительности.

На главном экране выбрать массу дозы, необходимую точность набора, задать производительность либо период разгрузки, доступность того или иного параметра зависит от выбранного режима работы проходных весов.
Чтобы начать работу нужно нажать кнопку «пуск»
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